SIKORA

PURITY SCANNER ADVANCED Technology To Perfection

Con el Purity Scanner Advanced, SIKORA ofrece un sistema Unico para inspeccion al 100% en linea con
clasificacién automatica de materiales amorfos y cristalinos. El sistema es utilizado tanto por fabricantes de cables
como por productores de materias primas. La combinacién de la tecnologia de rayos X y un sistema 6ptico flexible
permite la deteccidn y clasificacion de pellets que contienen contaminantes metéalicos y organicos, tanto dentro del
pellet como en su superficie.

La calidad comienza con la pureza del material

La pureza de los materiales de alto rendimiento, como los utilizados en el sector médico, la fabricacién de
semiconductores, la extrusion de film , la industria aeroespacial y automotriz, o en la produccion de cables de
media, alta y extra alta tensién, es un factor critico en la calidad del producto final. Por lo tanto, a lo largo de todo
el proceso, desde la fabricacion y la composicion hasta el procesamiento de piezas moldeadas por inyeccion,
perfiles o films , la pureza de los pellets plasticos tiene una prioridad muy alta en la industria del plastico. El
PURITY SCANNER ADVANCED esta disefiado especificamente a las necesidades de la industria del plasticos.
Garantiza una calidad constante del material, minimiza el riesgo de posibles quejas y evita la devolucién de
material contaminado. El resultado es una fuerte ventaja competitiva, asi como un rapido retorno de la inversién
Para el mercado de cables, la pureza de los pellets XLPE y PP (utilizados, por ejemplo, para aislar cables de
media, alta y extra alta tensién, asi como cables terrestres y submarinos) es un factor particularmente critico. Los
fallos durante las pruebas de descarga causadas por material contaminado ponen en peligro la seguridad del
producto y pueden resultar en costos en el rango de seis cifras. En este contexto, el control continuo de calidad
durante el proceso de produccion es esencial para garantizar la integridad y seguridad de los productos.

Combinacion Unica de tecnologia de rayos X y Optica

El PURITY SCANNER ADVANCED combina la tecnologia de rayos X con un sistema flexible de camaras épticas y
detecta de forma confiable contaminantes de hasta 25 um tanto dentro de los granulos como en su superficie. Los
granulos contaminados se remueven automaticamente, lo que garantiza que solo el material puro siga el proceso
de produccion. Dependiendo del tipo de contaminacion y aplicaciondel material, el sistema puede equiparse con
tecnologia dptica y de rayos X o exclusivamente con tecnologia optica. El usuario puede personalizar el sistema a
sus necesidades con una camara de rayos X y hasta tres cAmaras 6pticas en blanco y negro. La cAmara de rayos
X detecta contaminantes metalicos dentro de los granulos y en su superficie, mientras que las desviaciones de
color en el material transparente, translicidoo de color son detectadas de forma confiable por las camaras blanco
y negro. Esto asegura que todos los tipos de pellets (incluidos los pellets negros) son confiablemente
inspeccionados.

Especificaciones

Campos de aplicacion - Produccién de materias primas
- Composicion / Masterbatch
- Procesamiento deplasticos

- Servicios externos de separacién de contaminantes

Métodos de inspeccion/Tecnologias de
sensores

Tamafio mas pequefio de contaminacién
detectable

Capacidad (rendimiento)

Temperatura ambiente permitida
Humedad del aire

Conexiones

Camaras de rayos X y 6pticas

Rayos X: 50 um (cubo 3D), 50 x 50 x 50 um
Optico: 25 um (cuadrado 2D), 25 x 25 um

Dependiendo de la geometria y el peso especifico del material a inspeccionar, hay
rendimientos posibles desde unos pocos kilogramos hasta una tonelada/hora* por
dispositivo. Una combinacion de dispositivos permite la inspeccion y clasificacion de
mayores capacidades de rendimiento.

5a45°C
maximo 95 % (sin condensacion)

RS232, USB
Opcional: Sistema de comunicacion industrial (bus de campo industrial) (por ejemplo,
Profinet 10, EtherNet/IP, Profibus-DP, CANopen, DeviceNet), LAN (Ethernet), OPC UA



Fuente de alimentacién

Dimensiones

Tus beneficios

SIKORA

3 ph 400 V CA (= 10 %), 50/60 Hz (+ 3 %); 2.700 VA Qigml istro ie aire QIQm[i:;imi o: |,
minimo 6 bar / maximo 8 bar / Calidad del aire clase 3 [B gy 10 re ection

2,068 x 1,499 x 641 mm (ancho x altura x profundidad)

* Esto se refiere a un sistema con inspeccion optica. Los sistemas que combinan
tecnologia 6ptica y de rayos X proporcionan un rendimiento de hasta 600 kg/hora por
dispositivo.

e Garantiza una calidad de material consistente

e Recicla lotes defectuosos

¢ Minimiza el riesgo de quejas y devoluciones

e Adaptacion 6ptima al mercado de plasticos

¢ Reduce los costos de produccion evitando el desperdicio de materiales y las reparaciones
e Aumenta la fiabilidad y la vida 0til del cable

e Garantiza una fuerte ventaja competitiva



