SIKORA

LASER PRO Technology To Perfection

Con il nuovo LASER PRO, SIKORA stabilisce nuovi standard nel campo della misurazione del diametro. La
famiglia di modelli comprende 3 dispositivi innovativi con 5 ancora piu vantaggi per l'utente per dimensioni del
prodotto da 0,1 a 110 mm.

5 vantaggi unici nella linea di estrusione

1 Valori di misurazione precisi e ripetibili L'analisi a diffrazione in combinazione con i diodi laser controllati a
impulsi consente di ottenere ben 500.000 punti di misurazione al secondo per asse di misurazione all'intero campo
di misura, il che si traduce in 5.000 valori accuratamente misurati al secondo per asse di misurazione. Cio
garantisce che i valori forniti siano precisi e ripetibili. 2 Valori di misurazione precisi nonostante le vibrazioni
Grazie al tempo di esposizione estremamente breve, inferiore a 1/1.000.000 di secondi, i singoli valori misurati con
precisione al secondo per asse vengono acquisiti con la massima nitidezza dell'immagine. Cio garantisce una
precisione di misurazione assoluta, anche a velocita di linea sostenute con vibrazioni del prodotto. Ogni singolo
valore misurato raggiunge una precisione straordinariamente elevata. 3 Tecnologia solida ed elevata
disponibilita La tecnologia di misurazione senza contatto del LASER PRO funziona interamente senza parti in
movimento e quindi non richiede manutenzione e non é soggetto ad usura. Una sola calibrazione prima della
consegna é sufficiente a garantire massima precisione per tutta la durata del dispositivo. La disponibilita delle teste
di misurazione laser e del 99,8%. 4 Design snello con il concetto girevole Le teste di misurazione della famiglia
LASER PRO offrono massima funzionalita grazie al loro design compatto e snello. | componenti ottici sono collocati

in aree protette. L'analisi a diffrazione rileva e segnala in tempo reale la contaminazione inevitabile e graduale.
Tutti i modelli sono progettati per essere aperti nella parte inferiore, in modo che né acqua né sporcizia possano
cadere all'interno della testa di misura. Il concetto di testa di misurazione girevole consente di orientare il
dispositivo al di fuori dell'area di lavoro, se necessario. 5 Analisi FFT per il rilevamento di irregolaritd durante
I'estrusione - Wire & Cable Il LASER PRO offre I'opzione di analisi FFT per rilevare le variazioni periodiche dei
parametri del cavo e per prevedere la perdita di ritorno prevista (SRL). Si tratta di strumenti importanti per la
produzione di cavi di alta qualita e per il rilevamento di irregolarita durante I'estrusione dei cavi.

Specifiche tecniche

Campo di misurazione
Gamma visibile
Precisione

Ripetibilita

Tempo di esposizione
Velocita di misurazione

Alimentazione

Interfaces

Dimensioni (LxPxH;
Solo alloggiamento
senza interfacce)

LASER 13 XY
0,1-13 mm

20 mm

+ 0,5 um
+0,1um

< 1/1.000.000 Sec

500.000 punti di
misurazione, 5.000 valori
misurati di alta precisione
(al secondo/per asse di
misurazione)

100-240 V AC + 10 %,
50/60 Hz

USB, Ethernet Opzionale:
tutti i protocolli BUS
pertinenti, uscite
analogiche, contatti digitali

392 x 51 x 202 mm

LASER 32 XY
0,5-32 mm

35 mm

+1,0 um

+0,2 ym

< 1/1.000.000 Sec

500.000 punti di
misurazione, 5.000 valori
misurati di alta precisione
(al secondo/per asse di
misurazione)

100-240 V AC + 10 %,
50/60 Hz

USB, Ethernet Opzionale:
tutti i protocolli BUS
pertinenti, uscite
analogiche, contatti digitali

486 x 51 x 257 mm

LASER 51 XY
0,5-51 mm

60 mm

+1,0 um
+0,5pum

< 1/1.000.000 Sec

500.000 punti di
misurazione, 5.000 valori
misurati di alta precisione
(al secondo/per asse di
misurazione)

100-240 V AC + 10 %,
50/60 Hz

USB, Ethernet Opzionale:
tutti i protocolli BUS
pertinenti, uscite
analogiche, contatti digitali

533 x 51 x 305 mm

LASER 110 XY
2-110 mm

135 mm

+5.0 um

+1.0 ym

< 1/1.000.000 Sec

250.000 punti di misura,
2.500 valori misurati ad
alta precisione al secondo
per asse

100-240 V AC + 10 %,
50/60 Hz

USB, Ethernet Opzionale:
tutti i protocolli BUS
pertinenti, uscite
analogiche, contatti
digitali

690 x 51 x 415 mm



Visualizzazione chiara e controllo del diametro ! :

I valori misurati dal LASER PRO vengono visualizzati sul’lECOCONTROL. E inoltre pE?E#BM%Q&iI?aF@(E%ﬁ*&?“
trend, le funzioni statistiche, le analisi FFT e SRL. Il modulo di retroazione SET POINT puo essere utilizzato per
regolare il diametro al valore nominale o al valore minimo.



