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PURITY SCANNER ADVANCED
Kontrola i sortowanie tworzyw sztucznych

Czysto?? materia?u, który jest u?ywany w sektorze medycznym, podczas wyt?aczania ta?my, w przemy?le
lotniczym i motoryzacyjnym lub podczas produkcji wymagaj?cych kabli, jest podstawowym kryterium jako?ci
produktu ko?cowego. Dlatego produkcja i wykorzystanie najczystszego materia?u ma ogromne znaczenie.

PURITY SCANNER ADVANCED to unikalny system do 100% kontroli online i automatycznego sortowania peletów
z tworzyw sztucznych.

Czysty materia?. Najwy?sza jako??.
Od produkcji i mieszania po obróbk? cz??ci formowanych wtryskowo, profili lub folii, czysto?? peletek z tworzywa
sztucznego ma najwy?szy priorytet dla przemys?u polimerów. Tylko w ten sposób mo?na zagwarantowa?
najwy?sz? jako?? produktu ko?cowego.  

100% kontrola i sortowanie online

PURITY SCANNER ADVANCED firmy SIKORA kontroluje 100% plastikowych granulek online i automatycznie
sortuje zanieczyszczone granulki od 25 µm wzwy?. System ??czy technologi? rentgenowsk? z elastycznym
systemem optycznym. Oprócz kamery rentgenowskiej mo?na zainstalowa? do trzech kamer w zale?no?ci od
oczekiwanego zanieczyszczenia i zastosowania. Wszystkie rodzaje granulek s? niezawodnie kontrolowane.
Kamera rentgenowska wykrywa zanieczyszczenia metaliczne w pelecie i na jego powierzchni. Odchylenia
kolorystyczne w przezroczystych lub pó?przezroczystych i kolorowych surowcach s? wykrywane przez kamery
optyczne. Zanieczyszczenia s? automatycznie usuwane, co zapewnia wysok? jako?? materia?u.

Specyfikacje

Zastosowanie - Produkcja surowców
- Mieszanka / Przedmieszka
- Przetwórstwo tworzyw sztucznych
- Wyt?aczanie
- Sortowanie zlecane na zewn?trz

Metody kontroli/Technologie czujników Aparaty rentgenowskie i optyczne

Najmniejszy wykrywalny rozmiar
zanieczyszczenia

X-ray: 50 µm (sze?cian 3D), 50 x 50 x 50 µm
Optyczne: 25 µm (kwadrat 2D), 25 x 25 µm

Wydajno?? W zale?no?ci od geometrii i ci??aru w?a?ciwego materia?u, który ma by? kontrolowany,
mo?liwe s? wydajno?ci od kilku kilogramów do jednej tony/godzin?* na jedno urz?dzenie.
Kombinacja urz?dze? pozwala na inspekcj? i sortowanie o wi?kszej przepustowo?ci.

Dopuszczalna temperatura otoczenia + 5 do + 45 °C

Wilgotno?? powietrza maks. 95% (bez kondensacji)

Interfejsy RS232, USB
Opcjonalnie: przemys?owa magistrala polowa (np. Profinet IO, EtherNet/IP, Profibus-DP,
CANopen, DeviceNet), LAN, OPC DA/UA

Zasilanie 3 fazowy 400 V AC (± 10 %), 50/60 Hz (± 3 %); 2,700 VA 3 Zasilanie spr??onym powietrzem:
min 6 bar / maks. 8 bar / klasa jako?ci powietrza(ISO 8573.1)

Wymiary 2068 x 1499 x 641 mm (szeroko?? x wysoko?? x g??boko??)

* Dotyczy to systemu z kontrol? optyczn?. Systemy ??cz?ce technologi? optyczn? i
rentgenowsk? zapewniaj? przepustowo?? do 600 kg/godz. na urz?dzenie.

Zalety produktu

Zapewnia sta?? jako?? materia?u
Odzyskuje partie niezgodne ze specyfikacj?
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Minimalizuje ryzyko roszcze?
Specjalnie dostosowany do rynku tworzyw sztucznych
Zapewnia siln? przewag? konkurencyjn?

 

Artyku?y

Combined X-ray and optical pellets inspection for smallest impurity detection during plastic pellet production and
processing
“The PURITY SCANNER is currently the most accurate sorting equipment available on the market” – Success
Story Minger Kunststofftechnik AG

https://sikora.net/en/tech_article_inspection_sorting/
https://sikora.net/en/tech_article_inspection_sorting/
https://sikora.net/en/successstory-minger/
https://sikora.net/en/successstory-minger/

