SIKORA

PREHEATER 6000 TC Technology To Perfection

A fim de garantir uma aderéncia 6tima, respectivamente, uma espuma controlada no condutor, é essencial um pré-
aquecimento condutor confiavel na fabricacdo de cabos de alta qualidade, especificamente automotivos e cabos
de dados. Processos repetitivos sdo o resultado que contribui para o aumento da qualidade e produtividade.

O PREHEATER 6000 TC (Temperatura Controlada) é a solugéo inovadora para um pré-aquecimento preciso do
condutor.

Especificacdo de temperatura precisa

Unica medig&o sem contato da temperatura do condutor dentro do PREHEATER 6000 TC (Temperatura
Controlada) com sua realimentacéo direta ao controle de poténcia, para um controle preciso do pré-aquecimento
do fio. O PREHEATER 6000 TC é posicionado antes da extrusora e pré-aquece o arame por meio de aquecimento
condutivo a 50 a 150 ° C (opcional 250 ° C). A frequéncia de aquecimento de 2.000 Hz com uma poténcia maxima
de 35 kW garante uma temperatura perfeita do condutor.

Medicao e controle de temperatura inovativos

Sem a medicao e o controle exatos da temperatura do condutor, existem inimeras influéncias quanto a precisédo
alcancavel - a temperatura ambiente, a temperatura inicial do condutor e especialmente o desenvolvimento da
temperatura do fio que guia a roda de curto-circuito nos primeiros 10 a 20 minutos apés iniciar ou interromper a
producéo. A solucao perfeita € uma medicao continua da temperatura do condutor na saida do PREHEATER 6000
TC, bem como o controle continuo da poténcia e, portanto, um valor real sempre preciso para todas as sec¢des do
condutor, a todas as velocidades de linha. A especificacdo da temperatura nominal do condutor é tomada
diretamente a partir do visor do dispositivo ou do controle do sistema. Erros de operagéo séo eliminados tanto
guanto os processos repetiveis sdo assegurados. A temperatura medida é exibida em grandes displays de LEDs
em ambos os lados do dispositivo.

Seus Beneficios

Processos que podem ser repetidos

Adeséo ideal do material de isolamento no condutor

Medigdo continua e controle da temperatura do condutor

Valores de capacitancia confiaveis para a producédo de cabos LAN
Deteccéo de quebra de fios

Especificagbes

Principio de Funcionamento Aguecimento condutivo
opcionalmente incluindo medi¢éo sem contato e controle da temperatura do condutor

Material Condutor Cobre, aluminio, aco

Faixa de diametros Sistema padréo de 0,45 a 208 mm (0,16 a 6 mm?) - maior diametro a pedido
0,32 - 1,2 mm (0,08 - 1 mm?) para diametros pequenos | 0,32 - 2,8 mm (0,08 - 6 mm?2) para aplicagcdes
onde fios menores e maiores séo produzidos na mesma linha.
As dimens@es acima mencionadas aplicam-se a condutores soélidos e redondos (condutores
encalhados).

Velocidade da linha De 50 até 2,500 m/min

Freqiiéncia de aquecimento 2.000 Hz

Poténcia 10, 20, 30, 35 kW

Temperatura do Condutor 50 a 150 °C (opcional: 250 °C), baseado na temperature inicial do conductor de 20 °C
(Temperaturas abaixo de 50 ° C a pedido)

Interfaces Interface Ethernet / UDP, interface serial RS485 + RS232

Opcional: interface Profibus-DP, 1 entrada analdgica e 1 saida analdgica, 0 a 10 V, médulo de interface
universal para padrdes industriais de fieldbus, como Profinet 10, EtherNet / IP, Profibus -DP, DeviceNet,
CANopen



Alimentacéo

Temperatura ambiente permitida
Humidade

Trifasico 400 V, + 10 %, 47 - 63 Hz
15a45°C

max. 95 %, sem condensacao



