
www.sikora.net

PREHEATER 6000 TC
Leitervorheizgerät mit integrierter Temperaturmessung 
und -regelung für Aderextrusionslinien

VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE
sales@sikora-uae.com



zu erwärmenden Leiters und ganz besonders die Entwicklung 
der Temperatur der drahtführenden Kurzschlussscheibe in den 
ersten zehn bis 20 Minuten nach einem Produktionsbeginn 
oder nach einer Unterbrechung der Produktion. Alle diese Fak-
toren haben Einfluss auf die Haftung der Isolation und zusätz-
lich auf die Kapazität der Ader bei Datenkabeln.
 
Der fortschrittliche PREHEATER 6000 TC erwärmt den Leiter 
konduktiv exakt auf den gewünschten Sollwert. Die intelli-
gente Kombination der im System integrierten berührungslo-
sen Messung der Drahttemperatur und des Regelmoduls des 
PREHEATER 6000 TC regelt kontinuierlich die Leistung der 
Vorheizung. Das Ergebnis ist eine stabile Drahttemperatur, die 
stets der nominalen Temperatur entspricht. Dies erfolgt unab-
hängig von der Liniengeschwindigkeit. Im PREHEATER 6000 
TC integrierte LED-Displays zeigen die gemessene Temperatur 
aus allen Blickrichtungen klar und deutlich an.

Das Ergebnis sind reproduzierbare Prozesse, die zur Steige-
rung von Qualität und Produktivität beitragen.

Schnittstellen
Der PREHEATER 6000 TC ist mit den seriellen Schnittstel-
len RS232 und RS485 für den direkten Anschluss an einen 
PC oder an eines der SIKORA Anzeige- und Regelgeräte 
der ECOCONTROL Reihe ausgestattet. Optional sind eine 
Profibus-DP-Schnittstelle und ein Plug-in-Modul verfügbar, wel-
ches alle gängigen Feldbusse und industriellen Ethernet Sys-
teme unterstützt, wie zum Beispiel EtherNet/IP, Profinet IO, 
DeviceNet, CANopen etc.

Eine zuverlässige Leitervorheizung ist bei der Herstellung von 
Adern, insbesondere von Datenkabeln und Fahrzeugleitun-
gen, die Basis für eine optimale Haftung der Isolation auf 
dem Draht bzw. eine kontrollierte Aufschäumung. Mit dem 
PREHEATER 6000 TC (Temperature Controlled) bietet SIKORA 
eine innovative Lösung für präzises Vorheizen des Leiters, die 
Grundlage für eine qualitativ hochwertige Kabelproduktion 
und damit eine verlässliche Steuerung des Prozesses.

Ausgelegt ist der PREHEATER 6000 TC für Temperaturen von 
50 bis 150 °C (optional 250 °C), für Produkte mit einem 
Durchmesser von 0,32 bis 2,8 mm (0,08 bis 6 mm² Quer-
schnitt) und Geschwindigkeiten bis zu 2.500 m/min. Geräte 
für größere Querschnitte sind auf Anfrage lieferbar.

In einigen Anwendungen mag es ausreichend sein, die Aus-
gangsleistung eines Leitervorheizgerätes lediglich in Abhängig-
keit des Leiters, der Liniengeschwindigkeit und der gewünsch-
ten Temperatur zu steuern. Es gibt jedoch zahlreiche Einflüsse 
auf die erreichbare Genauigkeit der Leitertemperatur, zum Bei-
spiel die Umgebungstemperatur, die Anfangstemperatur des 

Die berührungslose Erfassung der Temperatur des Leiters im 
PREHEATER 6000 TC bietet Vorteile, die man nicht verpassen sollte
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Typische Kenndaten
- � Optimale Haftung des Isolationsmaterials 
  (PE oder andere Kunststoffe) auf dem Leiter
-  Perfektion in der Vorheizung mit innovativer  
  berührungsloser Temperaturmessung und -regelung
- � Der PREHEATER 6000 TC ist in neuen und in 

vorhandene Anlagen gleichermaßen einsetzbar

Online Leistungsrechner PREHEATER 6000 TC
Verfügbar sind drei Gerätemodelle für die Leistungs-
bereiche 10, 20, 30 und 35 kW. Auf der Website 
www.sikora.net/powercalc finden Sie einen Leistungsrechner, 
der Ihnen die Bestimmung des optimal geeigneten Gerätes 
erleichtert. 

Kalibrierung
Offen betriebene Mess- und Prüfmittel müssen laut europäischer 
Norm regelmäßig überprüft und kalibriert werden. Zur Ka-
librierung des PREHEATER 6000 TC bietet SIKORA ein Kali-
brier-Set an. Im Set enthalten ist eine goldbeschichtete Sonde 
und eine zugehörige Handheld-Messkonsole. Letztere liefert 
exakte Messwerte direkt am Gerät oder zur späteren Aus-
wertung am PC. Die Kalibrierung ist einfach und schnell und 
sichert durch den Abgleich von Kontakt- und Kontaktlos-Tem-
peraturmessung regelmäßige Sicherheit für Produktionslinien. 

Online Leistungsrechner

Der PREHEATER 6000 TC zeichnet sich durch seine innovative Stromvorsteuerung aus. Bei Anfahrprozessen greift diese zunächst 
in die Aufheizphase des Systems ein. Dadurch wird eine schnelle Erwärmung und Temperaturvorsteuerung des Leiters innerhalb 
weniger Sekunden erreicht, für eine präzise Leitertemperatur und somit einen schnellen Anfahrprozess. Der präzise Temperaturwert 
des aufgeheizten Leiters wird anschließend mit der berührungslosen IR-Kamera verifiziert und bei Bedarf nachgeregelt. 

Egal ob Temperaturregelung mit eingeschalteter IR-Kamera oder im Manuellmodus – mit der SIKORA Stromregelung im PREHEATER 
6000 TC ist eine präzise und zuverlässige Regelung der Leitertemperatur unter allen Produktionsbedingungen stets gewährleistet.

Die neuartige Stromvorsteuerung im PREHEATER 6000 TC benötigt die Vorgabe folgender Sollwerte:
- Querschnitt des zu erwärmenden Leiters (in mm²)
- Material des zu erwärmenden Leiters (z. B. Kupfer)
- Zieltemperatur des zu erwärmenden Leiters (in °C)

Neu: Innovative Stromvorsteuerung für höchste Präzision in der Temperaturregelung
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Technische Daten PREHEATER 6000 TC 

Funktionsprinzip
Konduktive Erwärmung einschließlich berührungsloser Messung und Regelung der Leitertemperatur

Leitermaterial
Kupfer, Aluminium, Stahl

Produktdurchmesser
0,45 - 2,8 mm (0,16 - 6 mm²) – Standard-System 
0,32 - 1,2 mm (0,08 - 1 mm²) – für kleine Durchmesser
0,32 - 2,8 mm (0,08 - 6 mm²) – für weite Durchmesserbereiche* 
Die oben genannten Dimensionen gelten für massive runde Leiter (für verseilte Leiter).

Größere Durchmesser auf Anfrage.

Liniengeschwindigkeit
Von 50 bis 2.500 m/min**

Heizfrequenz
2.000 Hz

Leistung
10, 20, 30 oder 35 kW (weitere auf Anfrage)

Leitertemperatur
+ 50 bis + 150 °C (optional + 250 °C), basierend auf einer Eingangstemperatur von + 20 °C 

Spannungsversorgung
3 Phasen 400 V, ± 10 %, 47 bis 63 Hz

Zulässige Umgebungstemperatur
+ 15 bis + 45 °C

Feuchtigkeit
Max. 95 %, keine Kondensation

Schnittstellen
Ethernet/UDP Schnittstelle, Serielle Schnittstelle RS485 + RS232
Optional: 1 Analogausgang und 1 Analogeingang, 0 bis 10 V, industrieller Feldbus (z. B. Profinet IO, EtherNet/IP, Profibus-DP, 
CANopen, DeviceNet) 

* �Für Applikationen bei denen kleine und größere Produkte an derselben Linie gefahren werden. 

** �Die maximale Liniengeschwindigkeit ist abhängig von der Leitergröße, der erwünschten Temperatur und der Leistung des ausgewählten PREHEATERs. 
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