SIKORA “IMAAG

TIED company

7 Griunde, um sich fur einen

PURITY SCANNER ADVANCED

ZU entscheiden

Edelstahl-Vibrationsrinne
Funktion: Materialtransport und -ausrichtung

lhr Nutzen: sehr sauberer und verschlei3fester Materialtrans-
port durch Mikrovibration, ideal fir elektrostatische Materia-
lien

2- oder 3-Kamera-Konfiguration

Funktion: Erkennung von Verunreinigungen, 2- oder
3-Kamera-Konfiguration verftgbar

lhr Nutzen: ideale Erkennung von Verunreinigungen dank
3 ausgerichteter, hochauflésender 25 pm Schwarz-WeiB3-
Kameras

Group



Rontgendetektion

Funktion: Rontgendetektion metallischer Partikel

lhr Nutzen: Erkennung und Sortierung kleinster
metallischer Verunreinigungen, kombinierbar mit
optischer Detektion in einem System

Interner Reinraum

Funktion: geschlossener Materialfluss aus der
Umgebung

lhr Nutzen: kein Staub kann wahrend des
laufenden Prozesses von auBen eindringen

Hybrides Ausblasen

Funktion: koordinierte Detektion von
Verunreinigungen und individuelle, gezielte Sortierung

lhr Nutzen: je nach Art der Verunreinigung Verwendung un-
itsche Verunreimigung,  Typische Verunreinlgung, 2. . terschlgdllcher Ausblaseinstellungen -> gezielte Optimierung
2. B. Metallpartikel Kleine Black Specks des Beifangs

Transparenter Modus

Funktion: Erkennung von Verunreinigungen auf transparen-
tem Granulat mit reduzierter Schattenbildung

lhr Nutzen: bessere Analyse und Sortierung transparenter
Materialien

Uberdruck im Inneren

Funktion: standige Versorgung des eingebauten Reinraums
mit Uberdruck

lhr Nutzen: zusatzlicher Schutz gegen Staubpartikel, die sonst
in den Sortierprozess eindringen kdnnten

Technische Anderungen vorbehalten
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