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PURITY SCANNER ADVANCED

Reines Material. Hochste Qualitat.

Die Reinheit anspruchsvoller Materialien, wie sie im Medizin-

bereich, in der Halbleiterfertigung, in der Filmextrusion, in lhre Vorteile

der Flugzeug- und Automobilindustrie oder bei der Produk- - Sichert eine konstante Materialqualitat
fion von Mittel, Hoch- und Héchstspannungskabeln verwen- - Bereitet fehlerhafte Chargen wieder auf
det werden, ist ein entscheidendes Merkmal fur die Qualitat - Minimiert das Risiko von Reklamationen
des Endprodukis. Somit hat in der Kette von der Herstellung, - Biefet optimale Anpassung an den Kunststoffmarkt
Compoundierung bis hin zur Verarbeitung zu Spritzgussteilen, - Sichert einen starken Wettbewerbsvorteil
Profilen oder Folien die Reinheit des Kunststoffgranulats fir die

Polymerindustrie héchste Prioriftit.

Mit dem PURITY SCANNER ADVANCED biefet SIKORA ein

einzigartiges System fur eine 100 % online Inspekfion mit au-

tomatischer Sortierung von Kunststoffgranulat in allen Prozess-

ebenen. Réntgen- und optische Inspektion

Einzigartige Kombination von Réntgentechnologie und Optik
Der PURITY SCANNER ADVANCED kombiniert auf intelligen-
te Weise Ronigentechnologie mit einem flexiblen, opfischen
System. In dieser Kombination sichert die Rénigenkamera
die Detekfion mefallischer Verunreinigungen in dem Granulaf
selbst und auf dessen Oberflache. So werden alle Arten von
Cranulat (z. B. auch schwarzes) zuverlassig inspiziert. Farb-
abweichungen in transparenten oder auf fransluzenten und
eingefarbten Rohstoffen werden durch die SchwarzWei3-Ka-
meras als optische Fehler sicher erkannt. Defektierte Kontami-
nationen werden automatisch aussortiert.

Mehr Flexibiliat for alle Erfordernisse

Interessant ist das flexible, adaptive Kamerakonzept des
PURITY SCANNER ADVANCED. Je nach Art der erwarteten
Kontamination und Anwendung kann das Sysfem mit Rénigen-
und optischen Technologien oder ausschlieBlich mit opfischer
Technologie ausgesfattet werden. Der Anwender kann das
System mit einer Réntgenkamera und bis zu drei opfischen
SchwarzWei3-Kameras an seine Erfordernisse anpassen.

Ein starker Wettbewerbsvorteil .
Der PURITY SCANNER ADVANCED ist speziell auf die An-
forderungen des Kunststoffmarkis zugeschnitten. Er sichert eine
konstante Materialqualitat, minimiert das Risiko méglicher Re- |
. . S ptisch
klamafionen und vermeidet Retouren des verunreinigten Ma-

terials. Das Resultat ist ein starker Wettbewerbsvorteil sowie
eine schnelle Amortisation.

Réntgen

Verunreinigtes Material Reines Material
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PURITY SCANNER ADVANCED
Flexible Kameraoptionen fir alle Erfordernisse.

1 Feinfilter/Uberdrucksystem fir integrierten Reinraum 4 Réntgeninspektion 9 Aussortiertes Material

2 Materialzufihrung 5-7 Optische Inspektion: Schwarz\Weif3-Kameras 10 Reines Material

3 EdelstahlVibrationsrinne 8  Sortfiereinheit

Kombinationsméglichkeiten der optischen Kameras:

3-Kamera-l&sung fur kristallines Material 3-Kamera-l&sung fur amorphes
und kristallines Material

y

2-Kamera-lésung fir amorphes
und kristallines Material



Visualisierung und Analyse

Kombiniert wird der PURITY SCANNER ADVANCED mit ei-  Alle Daten werden automatisch gespeichert und sfehen im
nem leistungsstarken Prozessorsystem. Uber dieses wird in der ~ MS Excel Format und als Bilddatei zusammen mit Daten wie
Produktionslinie die professionelle Datenanalyse komfortabel — Uhrzeit und Chargen-Nummer zur Verfigung.

bedient. Es ist keine zusétzliche Benutzerschnitistelle erforder-

lich.

Alle Merkmale auf einen Blick:

- Bildergalerie defektierten Kunststoffgranulats mit
Kontaminationen

- Bereitstellung von Statistiken tber die GréBe und

Professionelle Datenanalyse

Das Professional Data Analysis Management (PDAM) biefet
eine stafistische Auswertung der erfassten Kontaminationen Haufigkeit der erfassten Kontaminationen

wahrend der laufenden Produktion, sortiert nach Gréfle und - Trendibersicht zur Visualisierung des zeitlichen Verlaufs
Haufigkeit, sowie eine Bildergalerie des konfaminierten Kunst- - Wahl von GresBenklassen

stoffgranulats, das von den opfischen Kameras sowie der

- Automatische Datenspeicherung
Raéntgenkamera defektiert wurde.

Menu  All Cameras
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Monitorbildanzeige defektierter Fehler Anzeige des akiuellen Trends Uber Anzeige der statistischen Haufigkeit
durch den PURITY SCANNER ADVANCED: den Zeitverlauf von optischen und metallischen

Metallische Kontaminationen Verunreinigungen

detektiert durch Rénigenkamera

Black Specks, Verfarbungen,
Kreuzkontaminationen defekfiert durch
opfische Kameras
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Innovatives Transportsystem

Der Transport des zu sorfierenden Kunstsfoffes erfolgt iber
eine Vibrationsrinne. Zur Sicherstellung hochster Reinheit sind
alle produktberihrenden Maschinenteile in Edelstohl oder PE
ausgefihrt, perfekt gekapselt und fir den Betrieb unter Uber-
druck ausgelegt.

Integration des Systems in die Produktionslinie

Durch die kompakten Dimensionen bei niedriger Bauhthe
ist der PURITY SCANINER ADVANCED leicht in neue oder
vorhandene Produktionslinien zu infegrieren. Das Gertit ist fir
Durchsatzmengen von wenigen Kilogramm bis zu einer Tonne
pro Stunde geeignet.*

Reinigungskonzept

Beim Design des PURITY SCANNER ADVANCED wurde
grobter Wert darauf gelegt, dass kein Staub von auf3en in
das Gerdt eindringen kann. Dennoch ist das Gerat leicht zu
sffnen und zu reinigen.

* siehe technische Spezifikation

Perfekt kombiniert: Online Inspektion und Sortierung sowie
offline Inspektion und Analyse von Kunststoffgranulat

Zur umfassenden Inspekfion und Analyse von Kunststoff-
granulat empfiehlt SIKORA die Kombination aus PURITY
SCANNER ADVANCED und PURITY CONCEPT Systems.
Nachdem der PURITY SCANNER ADVANCED online Verun-

reinigungen detektiert und automatisch aussortiert hat, wird
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Online Inspektion und Sortierung

Typische Kenndaten PURITY SCANNER ADVANCED

- 100 % Inspektion und automatische Sortierung
von Kunststoffgranulat

- Inspektion durch Réntgen- und optische Kameras

- Detektion loser oder eingeschlossener metallischer
Verunreinigungen ab 50 um Kontaminationsgréfe

- Detektion von Farbabweichungen und Black Specks ab
25 um auf eingefarbtem Kunststoffgranulat oder in frans-
parentem Kunststoffgranulat

- Geschlossenes System, optimaler Schutz vor Staub

- Professionalitét fur neve und bestehende
Produktionslinien

konfaminiertes Kunststoffgranulat ebenso wie die optisch sor
tierfe Gutfrakfion mit einem der PURITY CONCEPT Sysfems
offline analysiert (Stichprobenkontrolle im Labor). Dieses per
fekte Zusammenspiel von on- und offline Inspektion, Sortierung
und Analyse erméglicht eine umfassende Kontrolle der Materi-
alreinheit und liefert Informationen zur Vermeidung zukinftiger
Kontaminationen.

Offline Inspektion und Analyse

Labor

Probenanalyse
zur Behebung der
Fehlerursache

Erste Analyse und
Identifikation
kontaminierten Granulats
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Technische Daten
PURITY SCANNER ADVANCED

Anwendungsbereiche

- Rohmaterialherstellung

- Compounding/Masterbatch
- Kunststoffverarbeitung

- Extrusion

- lohnsortierung

Inspektionsmethoden/Sensortechnologien
Réntgen- und optische Kameras

Kleinste detektierbare Kontaminationsgréfie
Rontgen: 50 um (Wirfel 3D), 50 x 50 x 50 um
Optisch: 25 um (Quadrat 2D), 25 x 25 um

Durchsatz

Je nach Geometrie und spezifischem Gewicht des zu
prifenden Materials sind pro Gerét Durchsatzmengen
von wenigen Kilogramm bis zu einer Tonne pro Stunde*
moglich. Ein Zusammenschalten von Gerdten gestattet
eine Inspektion und Sortierung héherer Durchsatzmengen.

Zulsssige Umgebungstemperatur
+ 5 bis + 45 °C

Luftfeuchte
max. 95 % (ohne Kondensation)

Schnittstellen

RS232, USB

Optional: industrieller Feldbus (z. B. Profinet IO, EtherNet/IP,
Profibus-DP, CANopen, DeviceNef), LAN, OPC DA/UA

Spannungsversorgung

3 ph 400 V AC (+ 10 %), 50/60 Hz (+ 3 %); 2.700 VA
Druckluftzufihrung: min. 6 bar / max. 8 bar /
Luftqualitét Klasse 3 (ISO 8573.1)

Abmessungen
2.068 x 1.499 x 641 mm

(Breite x Hohe x Tiefe)

* Diese Angabe bezieht sich auf ein System mit optischer Inspekfion. Sys-
teme in der Kombination Optik und Réntgen bieten einen Durchsatz bis

zu 600 kg pro Stunde pro Gerat.

Technische Anderungen vorbehalten

Unternehmensprofil SIKORA AG

SIKORA ist Hersteller und weltweiter Lieferant innovativer
Mess-, Regel, Inspektions-, Analyse- und Sortierfechnologien
fur die Draht- und Kabel-, Rohr- und Schlauch-, Platten- sowie
Glasfaser und Kunststoffindustrie.

Gefertigt werden die Produkte ausschlieBlich am Hauptsitz
in Bremen/Deutschland. Mit rund 400 Mitarbeitenden welt-
weit, 13 operativ f&figen internationalen Tochtergesellschaf-
ten und mehr als 30 regionalen Repréisentanzen bietet das
mittelstandische Unternehmen seinen Kunden innovative Pro-
dukilesungen und individuellen Service. Innovationskraff, die
Qualitat der Produkfe und die Ausrichtung aller Akfivitaten auf
die Bedirfnisse der Kunden bestimmen die fiigliche Arbeit bei
SIKORA.

Zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001

SIKORA AG (Haupsitz)
Bruchweide 2

28307 Bremen
Deutschland

Tel.: +49 421 48900 0
E-Mail: sales@sikora.net

www.sikora.net

BRASILIEN

sales@sikora-brazil.com

CHINA

sales@sikora-china.com

FRANKREICH

sales@sikora-france.com

INDIEN

sales@sikora-india.com

ITALIEN

sales@sikora-italia.com

JAPAN

sales@sikora-japan.com

KOREA

sales@sikora-korea.com

MALAYSIA

sales@sikora-sea.com

MEXIKO

sales@sikora-mexico.com

POLEN VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE

sales@sikora-poland.com  sales@sikora-uae.com

TURKEI

sales@sikora-turkey.com

USA

sales@sikora-usa.com
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