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Sehr geehrte Kunden, Partner und Geschéftsfreunde,

ob in der internationalen Politik, an den Bérsen und Fi-
nanzmdrkten oder den vielen unterschiedlichen Produkti-
onsstétten dieser Welt — das Thema ,Sparen” ist in aller
Munde und lasst sich aus dem momentanen Tagesgesche-
hen nicht mehr wegdenken. Auch bei SIKORA ist ,Spa-
ren” ein grofles Thema. Denn mit unseren Mess-, Regel-,
Inspektions- und Sortiergeréten sparen auch Sie in lhrer
Produktion Zeit, Ressourcen, Planung sowie Administration
und selbstversténdlich Kosten.

Wie Sie beispielsweise Zeit sparen, erkléren wir lhnen in
unserem Artikel zum innovativen TIGER LASER 6010 XY.
Das Durchmessermessgerdt detektiert mit einer Messrate
von 500 kHz ProduktunregelméBigkeiten 100 Mal schnel-
ler als der LASER 6020 XY. So gewdhrleistet der TIGER
LASER 6010 XY eine duBBerst hohe Detektionswahrschein-
lichkeit auch bei hdheren Liniengeschwindigkeiten.

Erfahren Sie zudem in unserem Leitartikel zum Thema
»Mehrschichtverbundrohre”, wie Sie bei der Herstellung
von strangférmigen Produkten die SIKORA X-RAY 6000
Messgerdte erfolgreich einsetzen. Ressourcen lassen sich
so bereits wihrend der Anfahrphase der Linie sparen, da

Dr. Christian Frank
Vorstandsvorsitzender der SIKORA AG

der Messkopf direkt nach dem Extruder installiert und somit
eine fehlerhafte Produktion ausgeschlossen wird. Die An-
zeige- und Regelgerdte der SIKORA ECOCONTROL Serie
erméglichen zudem eine prézise Steuerung der Produktion
und damit ein bestmégliches Ergebnis.

Haben Sie eigentlich schon von unseren individuellen War-
tungsprogrammen gehorte Sparen Sie sich die Zeit fir auf-
wéndige Planung zu Ersatzteilbestellungen oder den Admi-
nistrationsaufwand zur Organisation von Schulungen — wir
kimmern uns um lhre Gerdate und Mitarbeiterschulungen.
Was genau wir lhnen bieten, erfahren Sie im SIKORA
EXTRA Bereich ,Service”.

Sie méchten noch mehr zum Potential an Kosteneinsparun-
gen mit den SIKORA Geréten erfahren? Sprechen Sie uns
gerne an. Wir beraten Sie individuell, zielorientiert und auf
Basis unserer jahrelangen Erfahrungen — das heifit mit dem
geschulten Auge fir mégliche Optimierungen.

Viel Freude beim Lesen!
Herzlichst,

[

Harry Prunk
Vorstandsmitglied der SIKORA AG
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MEHRSCHICHTVERBUNDROHRE
UMRUNDEN 53 MAL DIE ERDE

Réntgentechnologie sichert die Qualitédt bei der Herstellung

I 2.189 Millionen Meter Mehr-
schichtverbundrohre wurden 2013
weltweit von Uber 150 Herstellern
gefertigt. Miteinander verbunden
umrunden diese Rohre 53 Mal die
Erde oder reichen fast 3 Mal von
der Erde zum Mond und zurick.
Vor 10 Jahren betrug das weltwei-
te Produktionsvolumen noch circa
690 Millionen Meter. Der Trend for
die kommenden Jahre zeigt weiter
nach oben. Gleichzeitig steigen
die Qualitatsanforderungen an
das Produkt.

1970 werden Bleiroh-
re fur Trinkwasser im Haustechnik-

Schon seit

bereich aufgrund der Toxizitét nicht
mehr verwendet. Bislang wurden sie

durch Kupferrohre ersetzt, deren Ein-

satz heute ebenfalls rickléufig ist. Die
Vorteile der Mehrschichtverbundrohre
sind

nicht, sind flexibler und kostengiins-

offensichitlich: sie korrodieren
tig. In 2013 beispielsweise wuchs
allein der Anteil der in Asien produ-
zierten Aluminiumverbundrohre auf
55% — gegeniber 48% in 2010. Her-
steller von Mehrschichtverbundrohren
streben danach, die Produktqualitat
weiter zu erhdhen und die Herstel-
lungskosten weiter zu senken, um am
Markt konkurrenzféhig zu bleiben.
Messtechnik mit Réntgentechnologie,
wie im SIKORA X-RAY 6000 macht
beides méglich.

Anwendung, Aufbau und
Qualitatsanforderungen

Mehrschichtverbundrohre werden un-
ter anderem fir Trinkwasser, als Hei-
zungs- und KGhlungsinstallationen,
im Boden und an der Wand einge-
setzt. Gangige Durchmesser reichen
von 14 mm, Gber 16 mm bis 63 mm.
Sondertypen, mit einem Durchmesser
von bis zu 110 mm, werden fir die
Wasserversorgung verwendet.

Ein Mehrschichtverbundrohr besteht
aus bis zu 5 Schichten: einem Innen-
rohr aus PE, einem Haftvermittler,
einem Aluminiumtape (stumpf- oder
Uberlappverschweif3t), einer weiteren
Haftvermittler-Schicht und einem Au-
enrohr aus PE.




Mittels einer gezielten Online-Quali-
tétssicherung bei der Herstellung kén-
nen Spezifikationen fir diese Rohre
exakt eingehalten werden.

Konventionell verfigbare Technologi-
en zur Qualitétssicherung eignen sich
ggf. fur die klassische Durchmesser-
messung einlagiger Produkte, stofien
aber aufgrund ihrer Funkfionswei-
se und Abhdngigkeiten von Umge-
bungseinflissen bei mehrschichtigen
Produkten an ihre Grenzen.

Qualitatskontrolle mittels
Réntgentechnologie

SIKORA bietet Réntgensysteme wie
beispielsweise das X-RAY 6000 an,
Qualitétskont-
rolle von strangférmigen Produkten

zur kontinuierlichen

wéhrend der Fertigung. Online wer-
den die Messwerte fir die Wanddi-
cke, die Exzentrizitét, den Innen- und
AuBBendurchmesser und die Ovalitét
ermittelt. Das System misst bei den
Verbundrohren den AuBBendurchmes-
ser und die Wanddicke des PE-Innen-
rohres, der Aluminimumschicht und
des PE-AuBenrohres. Diese Messwer-

Réntgentechiologie zur Qualitétskontrolle

bei der Verbundrohrherstellung

te sowie die Exzentrizitét werden an 8
Punkten am Prozessorsystem nume-
risch oder grafisch als Rohrquerschnitt
angezeigt und ermdglichen dem Be-
diener, das Spritzwerkzeug optimal
zu zentrieren. Somit wird nicht nur
die Qualitét des Endprodukts sicher-
gestellt, der Hersteller erhalt dartber
hinaus wichtige Daten zur Dokumen-
tation, um die Produktion nachhaltig
und wiederholbar zu optimieren.

Durch den Einsatz eines Réntgen-
messsystems kénnen typisch 80 um
von einem 2 mm-Wanddicken-Uber-
maB, das heifit 4% Material, einge-
spart werden. Dies entspricht einer
Kosteneinsparung von rund 100.000
€/Jahr (Extruderausstof}: 600 kg/h,
Nutzungsdauver: 6.000 h/Jahr, Ma-
terialkosten: 1,5 €/kg). Die verfig-
bare Réntgentechnik der X-RAY 6000
Series deckt Produktdurchmesser von
0,7 bis 650 mm ab. Dabei wird das
Réntgenmesssystem X-RAY 6000 PRO
in der Verbundrohrproduktion fir gro-
e Rohre von 63 bis 110 mm einge-
setzt. Das X-RAY 6000 zur Messung
einer Materialschicht eignet sich fir
Verbundrohre von 14 bis 63 mm. Die

Messung in 3-Ebenen erfolgt fir Pro-
dukte von 6 bis 65 mm.

5.004.. 4.008..

(%)

Die Messwerte des Rontgenmess-
systems werden am Prozessorsys-
tem dargestellt
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Mess-, Regel-, Inspektions- und Sortiergeréte in Perfektion

SIKORA war in diesem Jahr wieder auf der Fakuma,
einer der wichtigsten internationalen Fachmessen fir
Kunststoffverarbeitung, in Friedrichshafen vertreten.

Hier ein kleiner Rickblick auf die ausgestellten Mess-
und Regelgerate sowie die innovativen Inspektions-,
Analyse- und Sortiertechnologien.

IKO!\

PURITY SCANNER @

*  100% Inspektion und automatische Sortierung
von Kunststoffpellets
* Duale Inspektion: Réntgen und optische Kameras
e Detektion metallischer und organischer Verunreinigungen
ab 50 um
e Geschlossenes System
* Innovatives Reinigungskonzept
e Durchsatz bis zu mehrere Tonnen pro Stunde d

X-RAY 6070 PRO @

*  Messung der Wanddicke, Exzentrizitdt, des Innen- und
AuBBendurchmessers und der Ovalitét von bis zu 3 unter- SIKORA SIK0m
schiedlichen Materialschichten .

*  Automatische Regelung von Liniengeschwindigkeit oder
Extruderausstof3

e 22”-Widescreen oder 15“-Monitor

e Keine Kalibrierung /lf

)

LASER Series 2000/6000 ( 3 ) |

*  Modernste Durchmessermessung mit CCD-Sensortechnik ' N'mmﬁ
in Kombination mit pulsgesteuerten Laserlichtquellen fir
transparente und infransparente Produkte '

e Biszu 5.000 Messungen pro Sekunde ; @

¢ Vollstandige Messdatenverarbeitung bereits im Messkopf |

*  Keine beweglichen Teile — keine Kalibrierung
* Integrierte Knotenwéchterfunktion l




SlK

SIKORA

rechnology To Perfection

SIKORA

Technology To Perfection
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LUMP 2000 @

*  2-und 3-Achs-Knoten- und Einschnirungsdetektion
* Hoachste Zuverlassigkeit durch
Doppelsensortechnologie
*  Fehleranalyse nach Art, Gréfle, Lénge,
Anzahl und Position
e Eliminierung von ,Geister”-Fehlern

PLAST-TEMP 6000 @

e BerGhrungslose Temperaturmessung

*  Einfach zu bedienen, keine Kalibrierung

* Temperaturanzeige und Bedienung direkt am Gerat

*  VerschleiBfrei

* Leicht in bereits bestehende Produktionslinien zu
integrieren

ECOCONTROL @

* Prozessorbasiertes Anzeige- und Regelsystem

*  TFT-Farbmonitor fir eine brillante Darstellung
der Messwerte

* Einfache, logische Bedienung Uber den
Touchscreen

* Prazise Regelung auf Minimalwert,
schnell und stabil

*  SPC-Daten fir lickenlose Qualitétskontrolle
nach ISO 9001

REMOTE 2000 @

* Standard Anzeige- und Regelgerét
*  Grofle, Ubersichtliche Anzeige und Tastatur
* Aufstellung in beliebiger Entfernung zum Messkopf

DISPLAY 2000

* Digitale Anzeige
*  Wahlbare Monitorparameter (Durchmesser,
Ovalitat)
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SIKORA SALES MEETING IN BREMEN

~Lusammen kénnen wir mehr erreichen”

I Auch in-diesem Jahr kamen wie-
der Vertreter aller 12 SIKORA Nie-
derlassungen zum Sales Meeting
im Hauptquartier in Bremen zu-
sammen. Eine Woche lang wurden
Informationen, Ideen und Erfah-
rungen ausgetauscht, zusammen
neue Strategien entwickelt und
Lésungsanséatze for Kundenwin-
sche gefunden.

SIKORAist es wichtig, alle Unterneh-
mensbereiche, Abteilungen und Nie-
derlassungen -gleichermafBen in den
Unternehmensalltag zu integrieren.
Dank flacher Hierarchien und einer
sehr offenen Kommunikationsstra-
tegie sind Mitarbeiter immer ange-
halten, Ideen und Visionen zu teilen.
Zum Sales Meeting bekommt dieser

Austausch eine besondere Plattform.

Am-13. Juli 2015 erreichten rund 30
Vertriebler aus Offices der ganzen
Welt die Hansestadt Bremen. Fir die
kommende Woche war ein straffes
Programm aus Schulungen und Pro-
duktprésentationen geplant. ,Es ist
uns sehr wichtig, dass die Zeit, die
wir vor Ort mit unseren Verkdufern
verbringen kénnen, so effektiv wie
moglich genutzt wird”, sagt Harry
Prunk, Vorstandsmitglied der SIKORA
AG. Wir wissen, was unsere Mitarbei-
ter das ganze Jahr Uber leisten und
schétzen ihre einzigartigen Erfahrun-
gen, die beim Sales Meeting ausge-
tauscht werden.”

SIKORA nutzt diese Meetings auch,
um die eingeladenen Mitarbeiter mit
aktuellen und sehr detaillierten In-
formationen zu Produkten und deren

Anwendungen zu versorgen. So wird
die Arbeit in—den Niederlassungen
nachhaltig unterstitzt, was letztend-
lich-auch dem Kunden zugutekommt.
»Auch nach 10 Jahren bei SIKORA
bin ich immer noch sehr dankbar fir
die vielen Informationen und Hin-
tergrinde, die ich beim Sales Mee-
ting erhalte. Denn so bin ich in der
Lage, gezielter auf Kunden einzuge-
hen und deren Winsche zu realisie-
ren”, fasst Jhonathan Ruiz, Business
Development  Manager ~ SIKORA
INTERNATIONAL CORP, die Erfah-
rungen rund um das SIKORA Sales

Meeting zusammen.

R

SIKORA Sales Team 2015




PERFEKTE TEMPERATUR: PLAST-TEMP 6000

SIKORAEXTRA-~CORPORATE NEWS

BerUhrungslose Temperaturmessung von Kunststoffen wahrend der Extrusion

I 'Ob Haushaltsschlauch, Automo-
bilbranche ~oder” Medizintechnik/ ~
durch die'Messung der Oberfléchen-
temperatur von Kunststoffen/'wéahrend
der Extrusion” werden effektiv Uber-
hitzungen-verhindert. Das’ garantiert
beste Qualitét der Endprodukte.

Das PLAST-TEMP 6000

Das WIRE-TEMPist ein Messsystem
in_der Draht-—und Kabelindustrie,
das mit zuverldssiger und praziser
Temperaturmessung verbunden wird.
Die Technologie, die unabhéngig
von duBeren Einflissen die Tempe-
ratur von Kunststoffen misst, konnte

SIKORA GEHORT ZU DEN /<D

SIKORA erfolgreich auf den Rohr- und
Schlauchbereich tbertragen. SIKORA
bietet damit ein autarkes Temperatur-
messsystem zur kontinuierlichen Qua-
litétssicherung wahrend Kunststoffex-
trusionen. Das System ist ausgelegt
for Produktdurchmesser von 0,3 bis 5
mm und 5 bis 50 mm sowie Oberfl-
chentemperaturen bis 250°C.

Die Technik

Die  berihrungslose  Temperatur-
messung wird durch die innovative
Infrarot-Kamera  mit  thermischem

Bildsensor  erméglicht.  Angezeigt

werden die Messwerte auf einem in-

BESTEN ARBEITGEBERN

Renommierte ,Top Job’-Auszeichnung fir Bremer Unternehmen

I Die SIKORA AG erhielt auf dem
Deutschen  Mittelstands-Summit
2015 dasanerkannte ,Top Job'-Sie-
gel. Entscheidend fur die Vergabe
des Siegels sind insbesondere die
Zufriedenheit der Belegschaft mit
ihrem Arbeitsumfeld, ihre Identifi-
kation mit dem Unternehmen und
seinen Produkten und die Qualitét
der FUhrung.

SIKORA Gberzeugte die Jury in all die-
sen Kategorien und sammelte zudem
viele Punkte in den Bereichen Kultur
und Kommunikation sowie Internes
Unternehmertum. Das Unternehmen,
mit weltweit 200 Mitarbeitern, férdert
mit einer angenehmen Arbeitsatmo-

sphére sowie einer offenen Biroge-

staltung den Zusammenhalt und den
Gemeinsinn der Beschaftigten.

MWir sind stolz auf die Auszeichnung

|l//

mit dem ,Top Job-Siegel’”, sagt Vor-
standsvorsitzender Dr. Christian Frank.
,Natirlich werden wir mithilfe der
Jop Job-Analyse’ unsere Arbeitgeber-
qualitéten weiter ausbauen. Denn wir
wissen, dass engagierte Mitarbeiter
die entscheidenden Erfolgsfaktoren

fur unser Unternehmen sind.”

SIKORA Mitarbeiter zeichnen sich
durch hohe Qualifikation,

Engagement und eine ausgeprégte

grofies

|dentifikation mit dem Unternehmen
und den Produkten aus.

tegrierten Display. Daneben verfigt
das PLAST-TEMP 6000 Uber vielfélti-
ge Kommunikationsschnittstellen zur
Ubertragung der Messwerte an ein
SIKORA  Prozessorsystem,
lagensteuerung oder einen Laptop.

eine An-

Zur mobilen Diagnose und Qualitéts-
kontrolle verfigt das Gerét Gber eine
WLAN-Schnittstelle. Alle Anschlisse
sind optimal vor Wasser, Schmutz und
mechanischen Beschédigungen ge-
schitzt.

Top-Arbeitgeber
2015

SIKORA iberzeugt Top Job-Jury

Hiervon profitieren Sie als Kunde
durch stets inferessante Innovationen
und einer Qualitét und Zuverl@ssig-
keit ,Made in Germany”.

9



Dt Atnin Molle

NEUER LEITER DER FORSCHUNGS-
UND ENTWICKLUNGSABTEILUNG BEI
DER SIKORA AG

Dr. Armin Holle Gber seinen Wechsel zur SIKORA AG

I Im August 2015 bekam das For-
schungs- und Entwicklungsteam
der SIKORA AG Unterstitzung
durch Dr. Armin Holle. Als Leiter
der Forschungs- und Entwick-
lungsabteilung wird der promo-
vierte Physiker seine Uber 28 Jahre
Berufserfahrung gezielt einsetzen,
um die Entwicklung der SIKORA
Gerdte weiter voranzutreiben. In
diesem exklusiven Interview er-
fahren Sie, was Dr. Holle fur die

Zukunft bei der SIKORA AG plant.

Nennen Sie uns ein Wort, das
lhren Arbeitsstil beschreibt.

Ich denke, mein Arbeitsstil ldsst sich
am besten dadurch beschreiben, dass
er sich nicht mit einem Wort beschrei-

ben l&sst.

Dank meiner ruhigen und Uberlegten
Art, wirde mir zum Beispiel das Wort
,Bedacht” einfallen. Bei mir werden
Entscheidungen nicht Gbereilt getrof-
fen. Auch muss meine Meinung nicht
mit dem Kopf durch die Wand. Ich bin
immer offen fur konstruktive Vorschlé-

ge und einen gelungenen Gedanken-
austausch.

Auf der Suche nach der richtigen Lo-
sung kann ich auch sehr ,ausdau-
ernd” sein. Besonders in meinem
Beruf kommt die Lésung nicht immer
Uber Nacht. Sich in eine Sache zu ver-
beien und die Entwicklung auf jedem
Schritt zu begleiten, macht fir mich
den Reiz aus.

Dabei hilft mir sicherlich mein Ide-
enreichtum. Als ,Erfinder” bin ich es
gewdhnt, um die Ecke zu denken und



so auch mal auf unkonventionellen
Wegen zu neuen Produkten oder Pro-
zessen zu gelangen.

Zu guter Lletzt wirde ich noch das
Wort ,agil” verwenden wollen. Man
muss verinnerlicht haben, dass He-
rausforderungen angepackt werden
mussen. Erst dann kann man sie mit
Bedacht angehen, sich ausdauernd
der Lésung verschreiben und erfinde-
risch zum Ziel kommen.

Was sind die wichtigsten Momen-
te in lhrer Karriere?

In der Entwicklung leben wir nicht von
einzelnen Momenten — wie der Name
schon sagt muss sich etwas entwi-
ckeln und das braucht seine Zeit. Ich
wirde es lieber Chancen nennen, de-
ren Nutzung mich Gber Jahre geprégt
hat.

Zu Beginn meiner Karriere bekam ich
die aufregende Chance, die Entwick-
lung einer weltweit vollig neuven Tech-
nologie in einer Firma zu etablieren
und voranzutreiben. Die Herausforde-
rung gegen den Mainstream zu den-
ken, sich nicht von bereits bestehen-
den Alternativen ablenken zu lassen
und letztendlich zu einem internatio-
nal fGhrenden Ergebnis zu gelangen,
dessen Entwicklung man Stick for
Stiick begleitet hat, hat meine Hands-
on-Mentalitét nachhaltig beeinflusst.

Selbstverstéindlich spielen auch die
Chancen durch mehr Verantwortung
und neue Aufgabenbereiche eine
wichtige Rolle.

Die schénsten Chancen meiner Kar-
riere waren aber die vielen kleinen
und grofien Erfindungen, die Produk-
te konkurrenzféhig machten. Das sind
die eigentlichen Meilensteine einer
erfolgreichen Karriere.

Wie wird SIKORA von |hrem
Wissen und lhren Erfahrungen
profitieren?

Ich bin in der glicklichen Lage, eine
Entwicklung vom mittelsténdischen
Unternehmen zu einem sehr viel gro-
Beren Unternehmen bereits erlebt zu
haben und kenne die einzelnen Schrit-
te und Anspriiche, die einen solchen
Prozess begleiten. Daher weif ich, was
in den néchsten Jahren auf mich und
meine Position als Entwicklungsleiter
zukommt. Ich bringe also vor allem
mein Entwicklungsprozesswissen mit
und plane, es auch strategisch gezielt
einzusetfzen.

Dazu bin ich der Ansicht, dass es zu
jeder technischen Herausforderung
auch immer eine Lésung gibt — man
muss sie nur erkennen. Ich persénlich
verstehe mich in dieser Hinsicht als
erfinderisch, was einem Unternehmen
wie SIKORA, das sich gerade in einer
spannenden Wachstumsphase befin-
det, nur zugutekommt.

Was sind lhre Ziele fir die Arbeit
bei SIKORA und wie definiert sich
Erfolg fur Sie?

Die Firma SIKORA ist von einer star-
ken Innovationskultur gepragt. Das
hat hauptsdchlich mit der Tatsache
zu tun, dass sich Herr Sikora seit der
Grindung nie mit Stillstand und mit-
telmaBigen Lésungen begnigt hat,
sondern seit Uber 40 Jahren das Un-
ternehmen mit neuen Erfindungen
und Ideen versorgt. Diese Mentalitéit
hat sich glicklicherweise auch auf die
Mitarbeiter Gbertragen.

Mein Ziel ist es, diese erfolgreiche In-
novationskultur weiterzufihren. Dazu
muss ich zundchst die internen Pro-
zesse und Ablaufe kennenlernen und
verstehen, um sie anschliefend mit

SIKORAEXTRA - INTERVIEW

meinen Erfahrungen zu paaren. Zu-
kinftig werden dadurch die effizienten
Unternehmenseigenschaften gestérkt
und Mitarbeiter durch strukturiertere
Prozesse motiviert. Denn nur so nutzt

man sein Potential optimal aus.

Wenn unsere Produkte bzgl. des Kun-
dennutzens besser sind, als die der
anderen Marktteilnehmer und die
Kunden dies auch erkennen und sich
for die Produkte begeistern — das ist
Erfolg!

Was hat Sie an lhrer neuen Positi-
on bei der SIKORA AG gereizi?

Uber die Jahre haben sich auch bei
mir festgefahrene Strukturen und He-
rangehensweisen eingeschlichen. Da
war es einfach Zeit fir etwas frischen
Wind. SIKORA bietet mir die Méglich-
keit, eine Zeitreise zuriick in ein klei-
neres Unternehmen zu machen und
neue Herausforderungen zu meistern.
Es ist wichtig fur Mitarbeiter und Un-
ternehmen, sich gegenseitig immer
wieder zu fordern und auch mal an-
dere Denkweisen in Betfracht zu zie-
hen.

Dariber hinaus stimmen fir mich bei
der SIKORA AG als Arbeitgeber alle
Komponenten. Ich bin schon jetzt ge-
spannt auf die kommenden Jahre und
die Zusammenarbeit mit einem star-
ken Team.

Herr Dr. Holle, besten Dank for
das Gespréch!



SIKORAEXTRA-SERVICE

SIKORA WARTUNGSPROGRAMM

Mit Erfahrung zu héchster Effizienz

I Zuverlassigkeit — Kern der
SIKORA Service-Philosophie. Mit
einem Mess, Regel-, oder Inspek-
tions- und Sortiergerét aus dem
Hause SIKORA sichern Sie fur lhre
Produktion zuverldssige Qualitat
und Messungen fir viele Jahre.
Das bezeugen auch die starken
Verfugbarkeit-Werte von bis zu
99,98%. Damit Sie diese Zuverlés-
sigkeit mit einem Rundum-sorg-
los-Paket nutzen kénnen, bietet
SIKORA genau auf Ihre Produktion
und Bedurfnisse zugeschnittene
Wartungsprogramme for ein, drei
oder funf Jahre.

Was wir bieten

In einem viertel-, halb- oder jhrlichen
Turnus Ubernehmen die SIKORA Ser-
vice-Mitarbeiter neben allgemeinen
Funktions- und Betriebssicherheits-

tests auch die Grundreinigung, die

Kalibriererklérung

Alle Kalibrierungen werden nach den
Vorgaben der DIN EN SO 9001
durchgefihrt. Der ausgestellte Kali-
brierschein dokumentiert die Rick-
fohrung auf nationale Normale zur
Darstellung der Einheiten in Uber-
einstimmung mit dem internationalen
Einheiten System (Sl). Die Angaben
des Kalibrierscheins erfillen die An-
forderungen der DIN EN ISO/IEC
17025. U. a. erfolgt eine eindeutige
Aussage Uber den Status des Gerd-
tes und ob dieses innerhalb der Ge-
rétspezifikationen arbeitet.

Uberprifung des Aufbaus sowie die
Kalibrierung nach Mess-Standards.
Denn regelmdfBig gewartete Gerdte
arbeiten verlasslicher, was wir lhnen
und Sie lhren Kunden dank unseres
Kalibrierzertifikats sogar schriftlich ge-
ben kénnen.

lhre Vorteile

Gedanken an Verschleifiteile und
deren rechtzeitige Bestellung sowie
den korrekten Einbau gehéren der
Vergangenheit an. SIKORA Service-
Mitarbeiter bereiten den Besuch |hres
Werks gewissenhaft vor, haben alle
erforderlichen Teile und Werkzeuge
dabei und Gbernehmen den fach-
ménnischen Austausch und Einbau.

Selbstversténdlich bieten wir |hnen
eine intensive Schulung der Bediener
und internen Techniker an. So ist auch
zwischen unseren Wartungsbesuchen

fir eine fachmannische Handhabung
der Gerdte gesorgt und Bedienfehler
kénnen vermieden werden.

Dariber hinaus profitieren Sie bei
jedem Besuch von der langjéhrigen
Qualifikation der SIKORA Service-
Mitarbeiter, die aufgrund ihrer Er-
fahrungen in Werken auf der ganzen
Welt Potenziale zur Verbesserung lhrer
Produktionsprozesse erkennen und
diese gerne mit lhnen teilen.

Gerdtespezifische Wartung
am Beispiel X-RAY 6000

(Durchmesser-/Wanddicke-/Exzentri-
zitét-Messsystem)

* Uberprisfung der Réntgenintensitét,
Sicherheitsschaltung und des
Kihlwasserkreislaufs

* Reinigung der Mess-Zone und
der Elektronik

* Kontrolle aller Testspannungen

* Inspektion des Gerdts mit der

Diagnose-Software

SIKORA

X-RAY 6120 PRO

A A A

Umfassende Vorbereitungen sind fir eine erfolgreiche Geréteinstallation unerlésslich



SIKORAEXTRA - PRODUKTE

GEBUNDELTE KRAFT: TIGER LASER 6010 XY

Der Innovationssprung in der Durchmessermessung mit héchst préziser
Oberflacheninspektion und Visualisierung

I Besonders interessant ist der
TIGER LASER 6010 XY fur Herstel-
ler von Rohren und Schléuchen mit
kleinen Durchmessern von 0,1 bis
10 mm. Der TIGER LASER 6010 XY
detektiert Fehler mit einer Guf3erst
hohen Wahrscheinlichkeit
Zuverldssigkeit. Durch die einzig-
artige Visualisierung der Produki-

und

oberfléche mit einem Gerét der
ECOCONTROL Serie lassen sich
Fehler realistisch bewerten.

Die klassischen und High-End-Durch-
messermessgerdite der SIKORA LASER
Series 2000 und LASER Series 6000
werden bereits von vielen Herstellern
im Rohr- und Schlauchbereich fir Pro-
duktdurchmesser von 50 um bis 500
mm bzw. 0,2 bis 78 mm eingesetzt
und geschétzt. Mit ihnen ldsst sich
nicht nur der Durchmesser eines Pro-
duktes exakt messen, sie detektieren

auch Knoten und Einschlisse auf der
Produktoberfléche.

Nun geht SIKORA noch einen Schritt
weiter. Im TIGER LASER 6010 XY sind
zwei  hochauflésende  Bildsensoren
eingesetzt, wie sie in Digitalkameras
Ublich sind und die eine Messrate
von 500.000 Messungen pro Sekun-
de erméglichen. Die Messung und
Inspektion des Produkts erfolgt Gber
zwei Messebenen, sodass das Ober-
flachenprofil des Produkts optimal auf
Knoten und/oder Einschlusse unter-

sucht wird.

Bei der Entwicklung des TIGER LASERs
6010 XY wurde das Hauptaugenmerk
auf Geschwindigkeit gelegt.

Ein Beispiel

Der LASER 6020 XY bietet eine Mess-
rate von 5 kHz. So wird ein Abstand
von 2 mm zwischen zwei Messungen
bei einer Liniengeschwindigkeit von
600 m/min (10 m/sek) gewdhrleistet.

Bei einer Messrate von 500/sek nimmt
der TIGER LASER 6010 XY 500 Bilder
von 1.000 Zeilen auf. Dies entspricht
500.000 Messungen pro Sekunde
(500 kHz) for die Knotenerkennung.

Folglich detektiert der TIGER LASER
6010 XY ProduktunregelméBigkeiten
100 Mal schneller als der LASER 6020
XY. Das Geréit sichert damit eine hohe
Detektionswahrscheinlichkeit kleinster
Knoten und Einschnirungen.

Der Abstand zwischen zwei Messun-
gen mit dem TIGER LASER 6010 XY
betrégt bei gleicher Liniengeschwin-

digkeit von 600 m/min nur 0,02

mm.

SIKO

TIGER LASER 601 yy

Ein weiterer Vorteil des TIGER LASERs
6010 XY ist die Gbersichtliche Darstel-
lung, die Rohr- und Schlauchherstel-
ler in Kombination mit den SIKORA
ECOCONTROL

abrufen kénnen. Durch die Visuali-

Prozessorsystemen

sierung der Produktoberfléiche lassen
sich UnregelméBigkeiten besser und
schneller beurteilen, um so gezielt in
die Produktion einzugreifen. Aufwén-
dige Umspulprozesse lassen sich so
vermeiden.

Visualisierung der Messung eines
Rohrs mit 2,5 mm Durchmesser und
einer Einschniurung von 50 um

& »

O -

Der TIGER LASER 6010 XY — héchste Prézision
und beeindruckende Geschwindigkeit



SIKORAEXTRA - WISSEN

WISSEN: TOTAL COST OF OWNERSHIP

Hier rechnet sich der Kauf

Der Entscheidung fir gréfere
Investitionen in Produktionslinien
geht immer eine umfangreiche
Recherche voraus. Neben techni-
schen Aspekten mussen Faktoren
wie die zu erwartende Qualitét,
die Zuverlassigkeit und Langle-
bigkeit der Investitionsguter, aber
auch der Service, den der Herstel-
ler bietet, berucksichtigt werden.
Besonders interessant sind aber
die Kosten nach dem Kauf.

Die Kosten setzen sich dabei aus vie-
len Einzelposten zusammen, die sich
am besten mit einer ,Total Cost of
Ownership”-Matrix erheben lassen.
Hier werden alle Kosten von der An-
schaffung bis zur Verschrottung sicht-
bar und kénnen bericksichtigt wer-
den.

Ersparnisse mit der SIKORA
Technologie

Haben Sie sich fur ein Mess-, Regel-,
Inspektions- oder Sortiergeréat der
SIKORA AG entschieden, sind unge-
plante Ausfélle, dank des Verzichts
auf bewegliche Teile, nahezu ausge-
schlossen. Zudem werden Installati-
on und Inbetriebnahme durch einen
qualifizierten SIKORA Servicetechni-
ker durchgefihrt. Unsere Mitarbeiter
verfigen Uber johrelange Erfahrung,
die sie gerne mit lhnen teilen, um den
besten Einsatzort der Gerdte in der
Linie zu ermitteln. Das spart Planung
und verringert den technischen Ser-
vice auf lhrer Seite.

Anschaffungskosten

*  Kaufpreis .

Betriebskosten

Ersatzteile
Planung (Inbetriebnahme
und Wartung)

Training der Mitarbeiter

Grobkonzept einer ,Total Cost of Ownership”-Matrix

Natirlich verlassen SIKORA Service-
techniker den Kunden nicht, bevor das
Training der zusténdigen Mitarbeiter
in punkto Bedienung und Betrieb am
Gerdt abgeschlossen ist. Das garan-
tiert nicht nur den optimalen Einsatz
der Gerdte in Produktionslinien — gut
geschulte Mitarbeiter sind produktiver
und bendtigen weniger Zeit zum ,Ler-
nen on the Job”.

Amortisation

Wendet man die ,Total Cost of
Ownership”-Matrix bei SIKORA Ge-
raten wie der LASER Series 6000 an,
erkennt man, dass das Verhdaltnis zwi-
schen Anschaffungskosten und Be-
triebskosten stark abfallend ist.

Da Systeme von SIKORA auch nach
Jahren ohne zusétzliche Kalibrierun-
gen mit der gleichen Prazision wie am
ersten Tag messen und hdufig keine
Ersatzteile erforderlich sind, amorti-
siert sich die Investition bereits nach
kurzer Zeit. Alternative Technologien,
die ggf. in der Anschaffung ginstiger
sind, verursachen hingegen oft ho-
here Folgekosten fur Ersatz- und Ver-
schleiBBteile sowie Wartungen.

bieten die

SIKORA Technologien aber wenn es

Die gréBte Ersparnis

um das Endprodukt geht. Héchste
Qualitat und wiederholbare Prozess-
stabilitét in der Linie — Das zahlt sich

ausl!




SIKORAEXTRA - GEWINNSPIEL

Gewinnspiel
SIKORA Anagramm

Die Antworten sind ein wenig durcheinander geraten. Bringen Sie die Buchstaben in die richtige Reihenfolge und finden
Sie so das Lésungswort.

1. Welches Treffen fir Vertriebler aus den SIKORA Offices findet alljahrlich im SIKORA Hauptbiro in Bremen statte

MITGELASSENE 2 10
2. Welche Auszeichnung erhielt die SIKORA AG 20152
BOPTOJ 1 9

3. Wer ist der neue Entwicklungs- und Forschungsleiter der SIKORA AG?2 Dr. ...
MALOHERINL 3 8

4. Welches SIKORA Geréit misst zuverlédssig und préazise die Temperatur?
AMSPTELTP 7 - 5

5. Was sollte der Hersteller lhrer Investitionsgiter im Hinblick auf ,Total Cost of Ownership2“ mitbringen?

QAIIAINULFKTO 4 6

Losungswort: 1 2 3 4 5 67 89 10

Wenn Sie das Lésungswort wissen, schicken Sie eine Jede Einsendung nimmt an der Verlosung teil. Mitarbeiter der SIKORA
E-Mail mit lhrer Antwort bis zum 13.11.2015 an: AG und SIKORA Holding GmbH & Co. KG und deren Angehérige dirfen

.. . leider nicht mitmachen. Jede Person kann nur einmal teilnehmen. Wir
communications@sikora.net ) i : .
werten die erste E-Mail, alle nachfolgenden E-Mails werden als ungiltig

betrachtet. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen.

Zu gewinnen gibt es eine von drei Hoch-

leistungs-Powerbanks , EasyAcc Monster” Viel Erfolg!
mit 18.200 mAh!
(Abbildung &hnlich)

Die richtige Lésung des letzten Rétsels lautete:
ECOCONTROL

Herzlichen Glickwunsch an die Gewinner!
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CHINA
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sales@sikora-usa.com
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sales@sikora-uae.com
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