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Sehr geehrte Leserinnen und Leser, 

eine effiziente Produktion mit zukunfts-
fähigen Technologien gehört heute zu 
den wesentlichen Voraussetzungen, um 
erfolgreich auf dem Weltmarkt bestehen 
zu können. Der Fokus auf technologische 
Weiterentwicklungen hat deshalb einen 
besonderen Stellenwert in der täglichen 
Arbeit bei SIKORA. Optimieren Sie Ihre 
Produktionsprozesse durch den Einsatz des 
X-RAY 6000 PRO, mit dem die Qualität 
Ihrer Kabel gesichert, Material eingespart 
und die Produktivität erheblich gesteigert 
werden kann. Erfahren Sie mehr auf S. 4.

Auch das CAPACITANCE 2000 sorgt dank 
Multi-Zonen-Technologie für eine zuverläs-
sige Kapazitätsmessung, FFT-Analyse und 
Blankstellendetektion von LAN-, Koaxial-, 
Telefon- oder HF-Kabeln. Lesen Sie mehr 
dazu auf S. 7. 

Neben der Entwicklung innovativer Produk-
te und Technologien legt SIKORA viel Wert 
auf den Austausch mit den 14 internatio-
nalen Niederlassungen. Im August trafen 
sich Assistentinnen und Office Manager 
aus den Niederlassungen am Haupsitz in 
Bremen, um Erfahrungswerte auszutau-
schen und die weltweite Betreuung unserer 
Kunden noch effizienter zu gestalten. Mehr 
dazu auf S. 8. 

Daneben zeigen wir Ihnen auf S. 9, wie un-
kompliziert und schnell eine Messwertana-
lyse bei Ihrem SIKORA Gerät durchgeführt 
werden kann.

Entdecken Sie diese und weitere Themen in 
der aktuellen EXTRA Ausgabe.

Viel Freude beim Lesen!

Herzlichst,

Harry Prunk
Vorstandsmitglied der SIKORA AG

Dr. Christian Frank
Vorstandsvorsitzender der SIKORA AG

SIKORA VORWORT
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EINE INVESTITION, DIE SICH LOHNT
SIKORAs X-RAY 6000 PRO sichert die Qualität in Mantellinien

SIKORA PRODUKTE

Die Ummantellung von Energiekabeln 
erfordert die Einhaltung höchster Qualitäts-
standards und zahlreicher Normen. Zudem 
macht jeder Mikrometer an eingespartem 
Isolationsmaterial die Fertigung wirtschaft-
licher und schont gleichzeitig die immer 
knapper werdenden Ressourcen. Energie-
kabelhersteller setzen bei der Überwachung 
ihrer Produktionsprozesse auf SIKORAs 
Mess- und Regelsystem X-RAY 6000 PRO, 
das mit seinem hohen Return on Investment 
(RoI) überzeugt. 

Kontinuierlich misst das X-RAY 6000 PRO den 
Innen- und Außendurchmesser, die Exzentrizi-
tät, Ovalität sowie die mittlere und minimale 
Wanddicke während des Ummantelungsprozes-
ses. Alle Messwerte sind unmittelbar mit dem 
Anfahren der Linie verfügbar und sichern so eine 
schnelle und präzise Qualitätskontrolle. Eine 
deutliche Effizienzsteigerung bei gleichzeitiger 
Reduzierung der Herstellungskosten garantiert 
die automatische Regelung auf den Minimalwert 
der Wanddicke.

Mit dem SIKORA RoI Rechner, der online unter www.sikora.net/roi verfügbar ist, können Sie 
schnell und einfach kalkulieren, welche konkreten Materialersparnisse Sie durch den Kauf 
eines X-RAY 6000 PRO für Ihre spezifische Produktionslinie erzielen können. 

Überzeugen Sie sich von der Profitabilität des X-RAY 6000 PRO 

X-RAY 6000 PRO 
mit ECOCONTROL 
6000 Prozessorsystem
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SIKORA PRODUKTE

2 mm Isolation

Überdimensionierung 
der Isolation

80 µm Materialeinsparungspotential

Ein kurzes Beispiel: 
Ein Energiekabel hat eine 2 mm Wanddicke, 
die überdimensioniert ist. Durch den Einsatz des 
X-RAY 6000 PRO in der Produktionslinie können 
Materialersparnisse von mindestens 4 % erzielt 
werden. Bei einer Wanddicke von 2 mm ent-
spricht dies 80 µm Wanddicke, die permanent 
eingespart werden kann. Alleine aus dieser Ma-
terialeinsparung bezogen auf die Überdimen-
sionierung ergibt sich ein Return on Investment 
(RoI) von unter einem Jahr. Im Anschluss daran 
werden Ersparnisse von ungefähr 100.000 Euro 
pro Jahr erzielt. 

Hinzu kommt, dass die Messwerte des X-RAY 
6000 PRO unmittelbar mit dem Anfahren der 
Produktionslinie verfügbar sind. Dadurch wird 
weniger Anfahrschrott produziert und der regu-
läre Produktionsprozess kann schneller gestartet 
werden, sodass wertvolle Zeit eingespart und 
die Gutproduktion erhöht wird. Die Reduzierung 
der Wanddicke auf ihr Minimum führt weiter 
dazu, dass die Produktivität der Linie signifikant 
gesteigert wird und damit die Kundenzufrieden-
heit stetig wächst.  
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DIE HIGHLIGHTS DER 
WIRE RUSSIA 2019
Innovative Systeme für höchste Produktqualität, Prozessoptimierung 
und Kosteneinsparung

SIKORA MESSEN

Vom 18. bis 20. Juni 2019 präsentierte 
SIKORA innovative Mess-, Regel, Inspek-
tions-, Sortier- und Analysesysteme für 
höchste Produktqualität, zur Prozessoptimie-
rung und Kosteneinsparung für die Draht- 
und Kabel-, Glasfaser- sowie Kunststoffin-
dustrien auf der wire Russia 2019.

Ein Highlight auf dem SIKORA Messestand 
war das kürzlich eingeführte X-RAY 8000 
ADVANCED. Mit dem auf Röntgen basierten 
System präsentiert SIKORA High-Speed Techno-
logie (HST) mit klarem Fokus auf die Bedürfnisse 
bei der Produktion von Mittel- (MV), Hoch- (HV) 
und Höchstspannungskabeln (EHV). Das System 
misst den Durchmesser, die Wanddicke und 
die Exzentrizität von Kabeln um dem Faktor 10 
schneller als das X-RAY 8000 NXT und ist damit 
prädestiniert für eine effiziente Regelung und 

Informationstransparenz in 
Bezug auf Industrie 4.0.

Ein weiteres Highlight auf 
der wire Russia war der 
PREHEATER 6000 TC (Tem-
perature Controlled). Die 
integrierte Temperaturmes-
sung regelt die Leistung der 
Vorheizung auf die geforderte 
Temperatur für eine optimale 
Haftung und/oder Schäumung 
der Isolation von Automobil- 
und Datenkabeln.  

SIKORA PURITY 
CONCEPT X mit 
Röntgenaufnahme 
des Kunststoffma-
terials

Der SIKORA PREHEATER 6000 TC 
misst und regelt kontinuierlich die 
Leitertemperatur

An einem Glasfaserziehturm-Modell, präsentier-
te SIKORA die breite Palette an Messsystemen 
zur Qualitätskontrolle von Glasfasern. 
Zum ersten Mal auf der wire Russia: das PURITY 
CONCEPT X – ein auf Röntgentechnologie 
basiertes System zur offline Inspektion und Ana-
lyse. Das System detektiert und analysiert z. B. 
metallische Kontaminationen auf der Oberflä-
che sowie im Inneren von Kunststoffgranulat, wie 
es bei der Herstellung von Kabeln zum Einsatz 
kommt.

Sie konnten leider nicht an der Messe teilneh-
men? Kontaktieren Sie uns unter sales@sikora.
net oder +49 421 48900 0. Gerne versorgen 
wir Sie mit allen Informationen rund um unsere 
Geräte und die Optimierung Ihrer Produktions-
prozesse. 

Schauen Sie auch gerne auf unserer Webseite 
www.sikora.net/events vorbei, um zu erfahren, 
auf welchen Messen und Konferenzen Sie uns 
treffen können. 
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Die Übertragung hochfrequenter, analoger 
oder digitaler Signale bei einem mini-
malen Verlust der Signalamplitude ist ein 
wesentliches Qualitätsmerkmal für alle 
LAN-, Koaxial-, Telefon- oder HF-Kabel. 
In diesem Zusammenhang kommt der 
Messung der Kapazität bereits während der 
Kabelfertigung eine wichtige Bedeutung zu. 
Denn die Kapazität bestimmt den Wellen-
widerstand der Ader für den spezifizierten 
Frequenzbereich und somit maßgeblich die 
Qualität des Kabels. Dank der überzeu-
genden Multi-Zonen-Elektrode ist SIKORAs 
CAPACITANCE 2000 für eine zuverlässige 
Kapazitätsmessung prädestiniert.

Das CAPACITANCE 2000 wird in der Kühlwan-
ne installiert und misst online die Kapazität der 
Aderisolation und detektiert zuverlässig Blank-
stellen. Gleichzeitig erfasst das System periodi-
sche Kapazitätsänderungen und bestimmt die 
Rückflussdämpfung (SRL).

Realisiert wird die Qualitätskontrolle durch die 
Kombination einer kurzen und einer langen 

Messelektrode, 
die in einem 
Messrohr inte-
griert sind. Die 
kurze Messelekt-
rode von 10 mm 

ALL IN ONE – 
CAPACITANCE 2000
Kapazitätsmessung, FFT-Analyse und SRL-Vorhersage sowie 
Blankstellendetektion in einem Gerät

SIKORA PRODUKTE

Auf dem 22"-Monitor des ECO-
CONTROL 6000 werden FFT-Ana-
lyse und Produktionsdaten über-
sichtlich angezeigt

Das SIKORA 
CAPACITANCE 
2000 in 
Kühlwanne

Länge ermittelt periodische Kapazitätsschwan-
kungen mit hoher Ortsauflösung mittels Fast 
Fourier Transformation (FFT). Aus den Daten der 
FFT wird die SRL bestimmt, welche Aufschluss 
über die zu erwartende Dämpfung des HF-Sig-
nals bei der Datenübertragung gibt. Die lange 
Messelektrode mit 125 mm misst mit hoher 
Präzision den Mittelwert der Kapazität. 

In Kombination mit einem Durchmesserprüf-
gerät der LASER Series 2000/6000 oder 
dem CENTERVIEW 8000 bietet sich das 
CAPACITANCE 2000 
auch für eine Regelung 
der Kapazität und des 
Durchmessers (CD-Rege-
lung) an. Die CD-Rege-
lung stellt sicher, dass die 
Kapazität und der Durch-
messer den Vorgaben 
entsprechen. Dies wird 
mit einer automatischen 
Verstellung der Kühlwanne 
und einer Regelung der 
Liniengeschwindigkeit er-
reicht. Beide Einflussgrö-
ßen werden vom Prozes-
sorsystem ECOCONTROL 
6000 gesteuert.
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SIKORA CORPORATE NEWS

GLOBALER ZUSAMMENHALT:
I AM SIKORA
Gemeinsam eine Strategie verfolgen

Im August 2019 kamen zum ersten Mal alle 
SIKORA Assistentinnen und Office Manager 
der 14 internationalen SIKORA Niederlas-
sungen am Hauptsitz in Bremen zusammen, 
um globale Prozesse, einen einheitlichen 
Informationsstand und neue Tools zu disku-
tieren, lernen und zu leben. Das Projekt war 
ein voller Erfolg und wird sicherlich nicht 
das letzte Treffen dieser Art gewesen sein. 

SIKORA hat eine lange Tradition der engen 
Kooperation und des Austauschs. Die jährlichen 
Sales und Service Meetings, bei denen Mitarbei-
ter und Mitarbeiterinnen aller Niederlassungen 
nach Bremen reisen, um sich über die neuesten 
Innovationen und Systeme zu informieren, sind 
nur ein Beispiel für die intensive Integration aller 
Kollegen und Kolleginnen in den Arbeitsalltag. 

In den letzten Jahren war SIKORAs Strategie 
stark auf Wachstum und Ausbau des internati-
onalen Support-Netzes für Kunden ausgelegt. 
So wurden unter anderem zwei neue Niederlas-
sungen in Mexiko und Malaysia eröffnet und die 
Anzahl der Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen ist 
weltweit auf rund 300 angewachsen. Da ist es 
nur selbstverständlich, dass auch Prozesse und 
Workflows mitwachsen. 

Im Zuge des Wachstums wurden in diesem Jahr 
zum ersten Mal auch alle Niederlassungsassis-
tentinnen und Office Manager zusammenge-
bracht. In einem einwöchigen Workshop wurden 
Themen besprochen, Kontakte geknüpft und 
Kenntnisse vertieft. 

Am Ende der Woche waren sich alle Beteilig-
ten einig, dass das Event ein voller Erfolg war. 
Getreu dem Motto „I AM SIKORA“ wurden der 
Zusammenhalt und das Zugehörigkeitsgefühl 
der Teilnehmer und Teilnehmerinnen gestärkt. 
Für Kunden bedeutet dies: Egal wo auf der Welt 
Sie produzieren und egal an welche SIKORA 
Niederlassung Sie sich wenden, Sie erhalten 
immer die bestmögliche Beratung und Ihnen 
steht ein starkes Team zur Seite. 

Die Teilnehmerinnen am diesjährigen I AM SIKORA Meeting 
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SIKORA SERVICE

Die Automobilindustrie hat mit der For-
derung nach einer Prüfung von Messmit-
teln nach dem MSA-Verfahren Maßstäbe 
gesetzt, denen andere Industriebereiche 
gefolgt sind. Die regelmäßige Inspektion 
von Prüfgeräten für Durchmesser nach dem 
MSA-Verfahren liefert Informationen zur 
Wiederholgenauigkeit, Linearität, Stabilität 
und Genauigkeit der Messung. Mit der spe-
ziell von SIKORA konzipierten schnellen und 
unkomplizierten Messsystemanalyse werden 
Auswirkungen auf die Produktion minimiert, 
mit positivem Effekt auf Zeit, Kosten und 
Ressourcen.

Die Messsystemanalyse basiert auf einer hohen 
Anzahl von Einzelmesswerten und eignet sich 
damit besonders, um die Genauigkeit, Stabilität 
und Wiederholgenauigkeit eines Messsystems zu 
bestimmen. Laut der Vorgaben des MSA Verfah-
ren 1 – Wartung der Messgeräte ohne Bedie-
ner-Einflüsse – wird ein geeichtes Musterteil oder 
Normal 50 Mal (mindestens 25 Mal) vermessen. 
Zwischen den Messungen wird das Messgut 
immer wieder zurückgelegt. Alle einzelnen 
Messungen werden dann in eine entsprechende 
Formel zur Berechnung der Fähigkeitswerte Cg 
und Cgk übertragen. 

SERVICE: UMFASSENDE 
MESSSYSTEMANALYSE (MSA)
Mit dem SIKORA Service Zeit, Kosten und Ressourcen sparen

SIKORA nutzt ein Verfahren, bei dem unsere 
Service-Techniker in einem Bruchteil der Zeit die 
nötigen Messungen vornehmen und die Daten 
automatisch an eine spezielle Software zur 
Berechnung der Fähigkeitswerte übertragen wer-
den. Die Ausfallzeiten der Geräte und damit der 
Produktionsanlage werden enorm verkürzt, die 
Aussagekraft der Berechnungen verstärkt und 
Werksmitarbeiter können sich ihren Aufgaben 
ungestört widmen. 

Wird bei der Wartung des Messsystems eine 
Messwertabweichung festgestellt, erfolgt die 
Kalibrierung direkt vor Ort durch den SIKORA 
Experten.

Selbstverständlich erhalten Kunden nach der 
Messsystemanalyse einen detaillierten Messre-
port zur Messfähigkeit des Geräts sowie dessen 
Konformität mit den Marktanforderungen. 
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PLATZHALTER ANZEIGE

Wiederholbare 
Qualität.

Mit Leidenschaft entwickeln wir zukunftswei-
sende Mess- und Regelgeräte für die Qualitäts-
sicherung von Drähten und Kabeln, wie den 
PREHEATER 6000 TC. Ein innovatives Leitervor-
heizsystem mit integrierter Temperaturmessung 
und -kontrolle, das eine perfekte, einheitliche 
Leitertemperatur zur Steigerung der Qualität 
und Produktivität garantiert. 

–   Kontinuierliche Messung und Kontrolle der 
Leitertemperatur für optimale Haftung des 
Isolationsmaterials auf dem Leiter

–   Präziser Regelkreis für wiederholbare 
Prozesse

www.sikora.net/preheater6000
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SIKORA GEWINNSPIEL

NEXT EVENTS

· IWCS | 29.09.-2.10.2019 | Charlotte, NC, USA

· wire South America | 1.-3.10.2019 | São Paulo, Brasilien

· Cable & Wire Fair | 6.-8.11.2019 | Neu-Delhi, Indien

Nachhaltigkeit bei SIKORA
Die Umwelt liegt Ihnen am Herzen, aber 

Sie wollen nicht auf die informativen 
Artikel des EXTRAs verzichten?

Melden Sie sich noch heute unter 
extra@sikora.net an und Sie erhalten 

das SIKORA Magazin zukünftig bequem 
per E-Mail. 

SIKORA Fehlerbild

Im unteren Bild haben sich 5 
Fehler eingeschlichen. Können 
Sie alle finden?

Schicken Sie uns eine E-Mail mit 
einem Foto Ihrer Lösung bis zum 
30.11.2019 an:
extra@sikora.net

Zu gewinnen gibt es 
einen von drei Baseus 
Bracket kabellose 
Ladestation und 
Powerbank
(Abb. ähnl.)

Ihre Kontaktdaten 
werden nicht an Dritte 
weitergegeben. Jede 
Einsendung nimmt an 
der Verlosung teil. Mitarbeiter der 
SIKORA AG und SIKORA Holding 
GmbH & Co. KG und deren Angehö-
rige dürfen leider nicht mitmachen. 
Jede Person kann nur einmal teilneh-
men. Wir werten die erste E-Mail, alle 
nachfolgenden E-Mails werden als 
ungültig betrachtet. Der Rechtsweg ist 
ausgeschlossen. VIEL ERFOLG!

Herzlichen Glückwunsch an die Gewinner des Labyrinths – SIKORA EXTRA 1/19. Lösung: 640

• Andy Bruneel
• Jose Ruiz 
• Semih Ferik

GEWINNSPIEL
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